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Resultado de uma excelente tecnologia desen-
volvida , a vibro-prensa série MBX produz blocos
bastante compactos e consistentes, capaz de serem
transportados frescos até o local de cura, sem perdas
e avarias tdo comuns na utilizagio de maquinas de
baixo padrdo.

A MULTIBLOC MBX-975 caracteriza-se por nao
depender de operador para realizar o ciclo produtivo,
obtendo-se uniformidade do ritmo de trabalho, au-
mentande o rendimento. Todas as operagdes sdo
acionadas por painel de comando elétrico, simples e
de grande confiabilidade.

CARACTERISTICAS

SCC - Sistema de Controle Computadorizado,

__com Painel de Controle Central comandando ali-

mentagdo, gaveta, vibragdo, tempos, etc, através de
PLC ou micro computador (opcional).
= SMC - Sistema de Movimentacdo Computa-

% dorizadop com paletizacdo, despaletizacdo, cuba-

, cantrolados por sistema computadorizado in-
ndente ou integravel ao SCC. Varias opgdes de
tizagao (opcional).
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MESA DE ROLETES

Esta mesa & montada na frente da

maguina para receber o0s pallets, com
blocos recém moldados, na medida em que

saem da maquina.

ESCOVA ROTATIVA (*)

Tem por objetivo eliminar as possiveis
rebarbas, bem como todo residuo de mate-
rial que pode ficar depositado na superficie
superior do bloco durante a moldagem,

propiciando melhor cabamento.

MESA MOTORIZADA (")
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Esta mesa e composta de dois segmentos, sendo o primeiro motorizado e
0 segundo funciona como uma mesa de espera, ate que os pallets com os
blocos recéem-moldados sejam retirados. Este implemeno evita gueda no rendi-
mento da magquina, caso ocorram pequenas falhas na retirada.

MOTO-VIBRADORES (")

Os dois moto-vibradores fixados no macho
da forma sao usados na fabricagao de pegas
macigas, como briguetes de pavimentacao e
meio-fio, a fim de se obter melhor acabamento.

Prensa.

W P e e

\-

Yo, ;};""

Fabricadas por uma equipe especializada, com esmero e
, grande precisao dimensional, utilizando ago de alta resistén-
' cia a abrasao, as Mairizes (formas) TRILLOR possuem esiru-
tura para resistir a grande intensidade de vibragao da Vibro-

Possuem vida atil entre 80 e 100 mil ciclos, sem variagoes
significativas das dimensoes e geometria.
Desmontaveis, permitem a troca de kits da mesma familia
ou fabricagao simultanea com Kits mesclados (bloco, meio-

bloco, bloco-canaleta) sem a necessidade de compra de outra
matriz, gragas a sua usinagem e precisao.

Modelos | Dimensées Pegas/Forma Pegas/Hora OBSERVACAD:
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BRIQUETES DE PAVIMENTACAQ

05 dados da produciio ae lade @ acima, podem variar em funglio de winos aspectes:
Formabos das pecas, composiedo do trace, qualidade da mao-de-abra, qualidade o for-
mata dos agregados, fator dgua’ciments, ats.
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MULTIBLOC MBX-9735

Area util de modelagem (mm) 875 x 500
Altura Util de modelagem (mm) 40 - 260
Dimensio dos pallets (mm)

- Madeira (Compensado Naval) 930- 9560 x 630 x 26- 30
-Ago 930-960 x 530 x 8 (6/16")
Motores elétricos (cv)

- Unidade hidraulica 26

- Vibradoras 2xb

- Agitador (para blocos) 4

- Moto-vibradores para briquetes - (opcionais) 2x0,56

- Ciclo médio de fabricagao de 12 a 156 seg
Capacidade do silo de concreto (It) 1100

- Consumo médio de concreto (m*H) 10a12
Peso liquido aproximado (kg)

- Vibro-prensa 4800

- Alimentador de pallets 3390

- Mesa de roletes 100

- Mesa motorizada 330

- Escova rotativa 160

- Unidade hidraulica 360

- Painel elétrico 160

- Matriz 800
Dimensoes de embalagem p/ exportagao (m) c L A
- Vibro-prensa 26x22x33
- Alimentador de pallets 24x1,4x13
- Mesa de roletes 19x10x09
- Mesa motorizada 33x11x05
- Escova rotativa 22x06x0,56
- Unidade hidraulica 1.6x10x1,2
- Painel elétrico 0,7x10x1,6
- Matriz 1,16 x0,9x 0,8

Trillor Maquinas Ind. Com. Ltda
trillor-rj@trillor.com.br - http://www.trillor.com.br
Estr. Vendncio Pereira Veloso 1325 Duque de Caxias - R.J. -
CEP 25213-010 Telefones (0XX21)2676-1622 / 2776-2514 [ 2776-2736
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